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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-4 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych w trakcie realizacji inwestycji ZAGOSPODAROWANIE PARKU MIEJSKIEGO
im.Oblatow w tebie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokryc i konstrukcji

45260000-0 dachowych i inne roboty specjalistyczne
45262000-0 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262310-7 Przygotowanie i montaz zbrojenia

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagai podanych w niniejszej specyfikacji moga —mie¢  miejsce  tylko

w przypadkach matych prostych robot i konstrukciji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania beda, spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej  specyfikacji  technicznej ST sa  zgodne
z obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o Srednicy do 40mm

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezer w sposob czynny.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia  zawarte ~w  niniejszej  specyfikacji ~ obejmuja, ~ wszystkie ~ czynnosci  umozliwiajace
i majace na celu wykonanie rob6t zwiazanych z:

—  przygotowaniem zbrojenia konstrukcji taw oraz stop fundamentowych,

— montazem,

— kontrola jakosci robot i materiatéw.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja, projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej.

2. MATERIALY
Konstrukcja fundamentow

- stal zbrojeniowa A-Ill 0 znaku 34GS - zbrojenie gtéwne
- stal zbrojeniowa A-0 0 znaku St0S - zbrojenie drugorzedne

Konstrukcja monolitycznych zelbetowych fundamentéw, stupdw i trzpieni:
- stal zbrojeniowa A-lll 0 znaku 34GS - zbrojenie gtowne

- stal zbrojeniowa A-0 0 znaku St0S - zbrojenie drugorzedne

Konstrukcja podziemnego, Zelbetowego pomieszczenia technicznego fontanny:
- plyta denna, stal zbrojeniowa A-ll, gr. 25cm

- Sciany pomieszczenia, stal zbrojeniowa A-lll, gr. 20cm
- plyta przekrywajaca stal zbrojeniowa A-Ill, gr. 20cm

2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne  wymagania  dotyczace  materiatw, ich  pozyskiwania i  skladowania  podano
w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robdt
Stal oraz prety zbrojeniowe

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Wiasnosci mechaniczne i
technologiczne stali.

Wihasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025-1:2007.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwari i rozwarstwieri.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne

gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci,

wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gradkich,

— jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretéw o wiekszych Srednicach.

Odbidr stali na budowie

Odhidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub
wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

—  znak wytworcy,

— $rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki ciepine;.
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Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy
kregu.
Wyglqd zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
— odchytki  wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie  miesci¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach paristwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m
diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw
i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed whudowaniem zbada¢ laboratoryjnie
w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwaja sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badar laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Ksztaltowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztattownikdw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowac elementéw, ktére mialy zmieniona geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z
luszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczeri mogacych powodowac brak
przyczepnos$ci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami
normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-

91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na

obciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami
producenta.

Drut montazowy
Do montazu pretoéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe musza,
by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 3 specyfikacji technicznej.
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3.2. Sprzet do wykonywania robdt

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢
wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniaé
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzeri mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposob zapewniajacy unikniecie
trwatych odksztatceni oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Catos¢ prac wykonaé zgodnie z wytycznymi w projekcie konstrukcyjnym

5.1. Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacii projekt organizacji
i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z rdwnoczesnym zachowaniem postanowieri
normy PN-B-03264:2002.

kaczenie pretéw nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wiazac drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN91/5-10042, a klasy i gatunki
stali winny by¢ zgodne z dokumentacja, projektowa,

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscié z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcze.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyc¢ woda, stodka,

Stal zabtocona, i pokryta tuszczaca sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badZ tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié wymiary przekroju poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

MoZliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkow, Scianek. Dopuszczalna wielkoSC miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych
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Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042:1991.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagied i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozciaganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwna co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakéw i odgiec pretow nalezy zwrdci¢ szczeg6ing uwage na ich zewnetrzng, strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogdine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie

i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie
luszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej, stali, ktdra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié
€O najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtownego fundamentow i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

W projekcie przyjeto grubos¢ otuliny réwna, 5 cm.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposcb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w warunkéw:
zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
— nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych,
— montaz  zbrojenia z  pojedynczych  pretéw  powinien  by¢  dokonywany  bezposrednio
w deskowaniu,
— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego,
— Zzbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie,
— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wiazatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy Srednicach wiekszych
nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy faczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretow — na przemian.
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Montaz elementdw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200:2000. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposdb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia
sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak
wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukciji nie zostata podczas montazu przeciazona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej
konstrukciji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukciji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wtasciwosciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potaczeniach Srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na sruby zaleca sie dopasowywa¢ za pomoca,
przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercad.

5.5. Montaz konstrukciji

Montaz na placu budowy
Nalezy tak zorganizowaé prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegdlnosci w
komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmniejszych elementéw sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatldw niezbednych do
wykonania robot. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywac na belkach drewnianych. Te wszystkie
elementy konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezyta ostroznoscia. Wykonawcy przypada oczyszczanie ze
zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementdw konstrukcyjnych.
Wykonawca winien bezwzglednie opracowac obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnosci montazowych,
ktére udokumentuja, w szczegolnosci:

- wytrzymato$¢ punktdw podnosnikowych,

- statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca

odciagdw, jezeli okaze sie to konieczne),

- strzatki montazowe wewnetrzne zwiazane z fazami montazu, itd.
Wykonawca winien posiadac wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i manewrowania
dzwigdw, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektdw budowlanych juz ukoriczonych lub
znajdujacych sie w poblizu.

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwari, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow
i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni

prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

Potaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byC¢ oczyszczone z rdzy, farby i

zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
whasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubosc spoin moze byc wieksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos$¢ mniejsza;
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza, sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
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Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagana, technologie spawania
moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem,
- pekniecia, nadmierna ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.6. Szczego6towe wytyczne pomieszczenie techniczne

Roboty nalezy wykonywa¢ w nastepujacej kolejnosci:
- Zebra¢ warstwe ziemi roslinnej i nasypu,

- przystapic¢ do wybrania koparka chwytakowa, gruntu do rzednej — 1.70m z jednoczesnym
odprowadzeniem zbierajacej sie wody gruntowej do studzienki z pompa, ptywakowa,

- wybrac recznie ostatnie 0.10 m gruntu i wykonac podbeton C8/10 (B10) gr. 10cm, po uprzednim
odpompowaniu wody z wykopu,

- ulozyc dolne zbrojenie plyty dennej zbiornika z pretow @6 A-ll o oczkach 20x20cm na podktadkach
betonowych,

- ulozy¢ prety promieniowe po obwodzie piyty dennej w postaci lezacych i stojacych pretow w ksztalcie
litery ,U” @10mm w rozstawie co 20cm wg rys. K2,

- ulozyd gérna warstwe zbrojenia wg rys. K2 na podktadkach dystansowych z pretéw @6 A-Ill o oczkach
20x20cm,

- zabetonowac plyte denna gr. 25 cm przy uzyciu betonu wibrowanego C20/25 (B25), W8, F150 a po
uptywie 3-ch dni przystapic¢ do ustawienia deskowania przestrzennego $cian firmy WOLFF lub PERI
od strony zewnetrznej i wykonania ich zbrojenia z pretéw wigzanych @10 A-lll (pionowych)
rozmieszczonych co 20 cm i pretéw poziomych @10 A-lll rozmieszczonych co 20 cm, uktadanych w
dwdch warstwach (zewnetrznej i wewnetrznej), po uprzednim doszczelnieniu styku piyty dennej ze
$ciang przy pomocy wktadki z blachy bitumizowanej PENTAFLEX KB firmy JORDAHL & PFEIFER
(rys. K3),

- dostawic¢ druga strone (wewnetrzna) deskowania systemowego WOLFF lub PERI zachowujac dystans
pomiedzy nimi 20 cm za pomoca, pretéw dystansowych prowadzonych w rurkach betonowych firmy
BETOMAX,

- zabetonowac Sciane zewnetrzna zbiornika przy uzyciu betonu C20/25 (B25), W8, F150,

- rozdeskowac pierwsza Sciane po uptywie 3-ch dni i przystapi¢ do wyprawienia w niej otworéw po
Sciagach jednoczes$nie poddajac Sciane mokrej pielegnacii,

- wykonad odwierty w Scianach umozliwiajace zamontowanie rurociagdw i uszczelnic je,
- wykonaé uszczelnienie styku Sciany z dnem wg rys. K3,
- wykona¢ deskowanie plyty stropowej,

- wykonac zbrojenie plyty stropowej zgodnie z rys. K2 w postaci podwojnej siatki z pretéw @10 A-lll | @6
A-Ill z dodatkowym jej dozbrojeniem wokét otwordw,

- zabetonowac plyte stropowa przy uzyciu betonu C20/25 (B25), W8, F150,
- usunag¢ deskowanie stropu po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci C20/25 (B25),
- wykona¢ montaz urzadzen technologicznych wewnatrz pomieszczenia technicznego,
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- wykonad powtoki ochronne na Scianach i dnie w systemie SIKA przy pomocy powlok z zywicy
epoksydowej ICOSIT 2406 PRIMER + ICOSIT 2406 o tacznej grubosci 150um firmy SIKA lub
MAXSEAL FLEX firmy DRIZORO,

- zaizolowad Sciany zewnetrzne zhiornika 2x dyspersja asfaltowo-gumowa typu DYSPERBIT, GUMBIT
lub BITGUM,

- zdemontowac Sciany szczelinowe,

- obsypac zbiornik piaskiem drobnym i Srednim zageszczonym warstwami o grubosci 30+40 cm do ID =
0,80, na warstwie ziemi roslinnej nasadzic trawe,

- zamontowac wytaz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikacji technicznej.
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja, projektowa oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdGwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- prdba rozciagania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z roznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowiazuja, nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowari na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogdlnej ich liczby na tym precie,
— r0znica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,

— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka, obmiarowa, jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczna, dugosc pretow poszczegolnych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowa, (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wiazatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
Srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Dokumenty i dane
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Podstawa, odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o0 wykonaniu robdét zgodnie
z dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robdét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos¢ z dokumentacja,

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja, projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakoriczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktdrych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbhidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja, projektowa,

— zgodnosci z dokumentacija, projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

—  rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i diugosci zakotwieri pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 9 specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje ~ betonowe,  zelbetowe i  sprezone.  Obliczenia  statyczne
i projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcije stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN-10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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